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BRACIA MATUSZEWSCY Sp. z o.o. 

Wykonujemy:  
• obróbk ę na 

maszynach CNC 
odlewów z: 
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staliwnych  i 
aluminiowych 
odkuwek 
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oraz cz ęści ze 
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Sierakowo, 16.09.2013 

 
 

Protokół z wyboru oferty na pięcioosiowe centrum obróbcze. 
 

 W związku z realizowaniem przez naszą firmę projektu pt. „Innowacyjna 

technologia obróbki detali podstawą rozwoju firmy Ferrpol” współfinansowanym przez 

Unię Europejską z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu 

Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka działanie 4.3 na pięcioosiowe centrum obróbcze 

otrzymaliśmy 3 oferty. 

 

Komisja ,w skład której wchodzili: 

- Prezes Zarządu – Tadeusz Matuszewski, 

- V-ce Prezes Zarządu ds. Technicznych – Krzysztof Matuszewski, 

- Główny Technolog – Mariusz Siecla, 

- Główny Konstruktor – Paweł Biłous, 

          oceniła wszystkie oferty pod względem wcześniej określonych kryteriów (załącznik 1).  

W wyniku przeprowadzonej oceny, otrzymane oferty, uzyskały następującą ilość punktów: 

1. Firma DMG / MORI SEIKI Polska Sp. z o.o., obrabiarka DMU FD duoBLOCK,– 191 

punkty, 

2. Firma Metal Team Sp. z o.o. Sp. K., obrabiarka MAZAK Integrex i-630V – 210 

punktów, 

3. Firma High Technology Machines  Sp. z o.o., - MILLAC 1000VH – 215 punktów. 

(Arkusz z poszczególnymi ocenami ofert znajduje się w załączniku nr 2). 
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W związku z powyższym komisja podjęła decyzje o zakupie, na potrzeby realizacji 

projektu pt. „Innowacyjna technologia obróbki detali podstawą rozwoju firmy Ferrpol” 

współfinansowanym przez Unię Europejską z Europejskiego Funduszu Rozwoju 

Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka działanie 4.3, 

pięcioosiowego centrum obróbczego z firmy Metal Team Sp. z o.o. Sp. K. - obrabiarka 

MAZAK Integrex i-630V. 

 

Podpisy członków komisji: 

 

- Prezes Zarządu – Tadeusz Matuszewski, 

 

- V-ce Prezes Zarządu ds. Technicznych – Krzysztof Matuszewski, 

 

- Główny Technolog – Mariusz Siecla, 

 

- Główny Konstruktor – Paweł Biłous, 

 

 

 

 


